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STB 系列

红外线测温、自动恒温器（完全同轴激光瞄准）

一、本机结构

前面板 后面板

1． 计时起始方式选择．向右-启动机器同时计时，向左-设定温度点时开始计时

2． 时间刻度选择．向右-满刻度时间为 9.9 秒，向左-满刻度时间为 99 秒。

3． 自动紧急停止．自动工作方式，进行过程中，按下此键，停止工作。

4． 温度设定＋.升高设定温度（设定温度有记忆功能），开机时首先显示为机器复位数据→上次关机时已设

温度并闪烁三次→实测温度。

5． 温度设定－.降低设定温度（设定温度有记忆功能）。

6． 温度设定显示．温度设定停止操作后，自动返回实测温度，如需确认已设定的温度，按下此键，显示设

定温度．

7． 激光瞄准．按下此键，可开关激光目标指示，但如激光灯已开启，30 秒内此键无任何操作，激光灯将自

动关闭（激光指示位置与实测点完全重合）

8． 时间设定＋

9． 时间设定－

10． 电源开关

11． 本机脚踏开关（为一常开触头）

12． 待控制设备启动开关连接端．接待控制设备启动开关（如脚踏开关等）

13． 闭环控制信号输出端．连接网线,（接待控制设备功率调节相关电路，后有详述）

14． 报警开关（开环控制端）．此端可作为开环控制信号端，或作为超温报警开关

15． 电源 220VAC

16． 光纤（避免强外力扭曲,远离热源、及高频感应圈）
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功率最小

A线（棕+白）

C线

假设的电位器

二、本机安装与使用方法

插上本机附带脚踏开关

`

(蓝+白)

图中 A.B.C 线请参考号码管标注

主板

断开此点

小图：

功率最大

B 线（橙+白）

接待控制设备启动开关（如脚踏开关对应线）

1．公共C（棕色）， 2 .常开NO（黄绿双色），

3. 常闭NC（蓝色）, 如机器是单联启动开关则

选择相对常开或常闭（请参考号码管标注）

※适应范围:此方法适用具有线性功率调

节或不允许连续快速启动-停止-启动的

设备。与 4KW。15KW。25KW。40KW,70KW

等起动性能相似的高频感应加热机，及

具有线性功率调节的电阻热源设备等。

其特点是恒温精确，但注意，功率调节

范围极限是；待控制设备不加装本系统

时的最小功率与由功率电位器给定功率

之间梯次变化，也就是说，如机器最小

功率足以使工件持续升温。则应减弱发

热效率（如高频加热，采用工件酌情远

离感应圈），否则恒温无效，或建议采用

开环控制方式。

因为是小信号,为了降低损耗,请使用标准网络电缆

为简明起见,假设待控制设备功率调节为一电位器，原理如小图 （提示：此端口连线尽量剪

短，以降低损耗及干扰）

请注意：此端口标准配置仅适用于，控制电流 50V、50mA 以下设备，如不在此限

请勿连接，以防损坏，请与本公司联系，谢谢。

请注意：

应尽量降低 A点至主板回路阻抗，抵消本机插

入损耗，如目前市场 15kw、25kw、 40kw、60kw
等高频机，因同时具有加热功率调节和具有保温功

率调节双重功能，一般采用两只硝特基二极管，使

其隔离，此时须将棕色线接到两只二极管负极（即

跨过两只二极管，使其不起作用），此时保温功率

调节电位器中心抽头最好断开，以免机器误设置为

自动保温时工作，干扰红外恒温信号。

报警开关 插上 220VAC 电源
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安装步骤如下
①．插上本机脚踏开关

②．将待控制设备启动开关与本机 12端，相应常开、常闭连接。请参考号码管标注

此时，插上电源踩下本机脚踏开关即可启动机器（以上等于用本机代替了原设备启动开关）

。

完成以上步骤后

③．安装闭环控制端口，参考右边小图原理：连接 13端，（为网线, A.B.C线请参考号码管标注）。

完成以上步骤后，如不能启动机器，则请重新检查上述步骤是否有误，（Ａ） 如机器可以启

动，且实测温度远低于设定温度,而输出功率很小，则检查待控制设备功率调节开关是否调得很小，

甚至完全关闭，如是，则加大给定功率。（B）如机器功率调节失控，温度持续上升，则确认机器最

小输出功率是否大于最低要求极限，（原因参考上述适应范围部分） （C） 对照小图，检查 13端
口相关连线（A、B、C 端口线）是否正确。

*****如功率调节开关给定功率足够大，但输出功率最小，请检查设定温度是否为 0000，及实测

温度已达到设定温度，如正常则判断功率控制是否正常，最简便的方法是：采用上、下功率输出极限

检查，此时因避免了功率梯次变化和显示器件响应速度不足影响。具体方法是：把工件加热到设定温

度，甚至高出设定温度，此时用手遮档探头，再移开，可以直接看到待控制设备输出功率，遮档时最

大，移开后最小（有即时输出功率指示的设备，或加装电流表监视）。

三、本机使用提示
①．正常使用时，需先设定温度，使其高于 0000℃，否则不能正常使用（0000℃为默认最低设定温度）

②．本机为完全同轴激光瞄准,激光红光位置为测试点位置,如工件直径较小,如 2mm以下,探头前端面与工件

距离最好是 200mm 左右。

③．主机尽量远离干扰源及热源，（如高频机）输入、输出线与主机及连线不纠缠

④．测试工件，表面有污垢，工件加热时产生的气雾,或探头玻璃窗有油污沉积等，会使实测温度降低

⑤．不采用延时功能时，应将时间调节到 00

⑥．留意时间刻度及计时方式选择，是否符合自己要求

⑦．不锈钢软管，尽量避免接触高频感应头，及高温物体，以免损坏光纤保护护层，造成光纤折断。

四、主要技术参数
完全同轴激光瞄准

型号：STB280 温度范围： 250℃-800℃

STB412 400℃-1200℃

STB716 700℃-1600℃

STB1020 1000℃-2000℃

STB1527 1500℃-2700℃

电源电压：220VAC 功耗小于 10W

距离系数:75:1

光纤长度:1.4M

◆时间刻度：9.9 秒、99 秒可选择，其它按客户要求设置

◆计时开始方式：启动机器开始计时和加热到设定温度点开始计时可选择

◆激光瞄准：可任意开关，如激光瞄准启用 30 秒内激光瞄准开关无任何操作，30 秒后将自动关闭（30 秒为标

准设置），其它按客户要求设置

◆工作环境温度: 主机≤50℃ 湿度：10%-80% 光纤探头:温度≤150℃ 湿度：10%-80%

◆外型规格:主机 190(前后)×240(宽)×115mm(高)mm 光纤探头:直径 20×90mm
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五、常见疑难现象与处理方法

请注意：因避免油污沉积于探头窗口玻璃片上，影响使用性能，请适时用柔软碎布或镜头纸擦

除污垢物，谢谢。

现象 原因 排除

①．机器无反应

①．无电源输入

②．电源开关坏

①．检查供电回路

②．更换电源开关

②.温度显示波动大

③．实测温度偏低

①．探头透镜有油污等沉积物或烟

汽干扰

②．目标偏移。

1 ．用柔软碎布擦拭，避开烟汽

2 ． 打开激光指示校准。

④．不能启动机器，

或不能正常工作

①．设定温度不合理

②．工件温度已超出或等于设定温度

①．设定温度一定不能为 0000

②．待工件温度降低，再启动机器或

遮挡探头

⑤．机器为静态，并

没有对准热源，温

度显示不为 0000

①．机器内放大器，由于主机接近热源，

主机温度升高引起放大器零点漂

移，或供电源不稳定干扰

1 ． 主机尽量远离热源

2 ． 改善供电质量，需说明的是，此

现象只要主机环境温度小于

45℃，可不作任何处理

⑥．机器仪表显示混

乱，甚至不能正

常工作

①．强电磁干扰

②．程序混乱

1 ． 主机及主机相关连线，尽量远离

功率设备输入、输出线（如高频

感应加热机

2 ． 先关闭电源，同时按住温度调节

上、下键及设定温度显示键，即

三键同时按住，再同时打开电源

即可恢复正常，此时设定温度初

始化为 0000 度。

⑦．激光瞄准及测试

温度完全失效

①．保护光纤的不锈钢软管因受强外力

或高温，使光纤损坏

①．更换光纤重新标定温度（这种情

况请与本公司联系）
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发射率调整图 (适用外置调整机型)

发射率调整孔

如测得温度有偏高或偏低，请按下述步骤调整

(1) 打开机箱盖，找到上图所示控制盒

(2) 揭开上图标线处贴纸，孔内可看到一个调整钮

(3) 调整方法：用小十字螺丝刀，对准中心十字位，慢慢转动，并观察温度变化

顺时针实测温度升高

反时针实测温度降低

完成后、请贴回贴纸，谢谢！


